
Schnelles, präzises Handling für höchste Produktivität  
•	Hohe Produktivität und Präzision dank höherer Steifigkeit
•	Kompaktes und intelligentes Design für das Arbeiten in 

engen Räumen
•	�Optimale Lösung für kompakte Produktionslinien 
•	�Einfache Installation und nahtlose Integration von Kabel- 

und Schlauchpaketen für eine kleine Störkontur
•	Intelligente Wartungsfunktion mit FANUC Zero Downtime 

für die vorausschauende Wartung

Einzigartige Reichweite 
und schnelles,   
hochpräzises Handling

NEU
M-10iD/10L

HOHLES     
HANDGELENK 
MIT GROSSEM 
DURCHMESSER
und hohler Arm

GLATTE OBERFLÄCHEN 
um Staub- und           
Schmutzansammlungen
zu minimieren

VOLLSTÄNDIG INTEGRIERTES
KABELMANAGEMENT
um Ausfälle zu vermeiden

SCHLANKER UND
GEWÖLBTER J2 ARM
für optimale Nutzung
des Arbeitsraums

LANGER ARM
für eine größere Reichweite um 
an größeren Werkstücken zu 
arbeiten und einen größeren 
Arbeitsbereich abzudecken

WWW.FANUC.EU
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